N NUMESH

Au service de l'industrie
du béton depuis 1975




Numesh fabrique la gamme la plus complete
de treillis métalliques soudés pour armer le bheton,
destinés aux marchés canadien et américain.

Fondé en 1975, Numesh est devenu le plus important manufacturier canadien de fil
et de treillis métallique soudé pour armer le béton dans des projets de construction
et de produits en béton tels que: dalles sur sol, dalles structurales, tuyaux de béton,
semelles et fondations, panneaux architecturaux préfabriqués, dalles sur pon-tage,
caniveaux, segments préfabriqués de tunnel, poutres de pont, barriéres Jersey,
routes en béton et mines.

Notre capacité de production et d'entreposage des treillis en feuilles et en rouleaux,
dans les grandeurs standards ou selon les spécifications des clients, garantit un ser-
vice exceptionnel.

NUMESH EST AU SERVICE DE LINDUSTRIE

DE LA CONSTRUCTION ET FABRIQUE UNE GAMME

COMPLETE DE FIL ET TREILLIS METALLIQUES SOUDES POUR ARMER LE BETON,
TELS QUE:

* Treillis de construction .
* Treillis structural soudé .
* Treillis de mine .
+ Treillis pour tuyaux de béton

Fil pour machine a cage

Fil redressé et coupé
Echelles courbes et droites
Chaises élevées continues

* Treillis plié et courbé

Numesh est reconnu pour sa flexibilité et sa grande capacité de production, son
contrdle assidu de la qualité et sa valorisation du service a la clientéle, de méme que
pour son expertise technique a trouver des solutions novatrices, efficaces et écono-
miques. Nous fabriquons et expédions d'un océan a l'autre.

Numesh est en mesure de rencontrer toutes vos spécifications de fabrication et de
performance. Nous produisons le fil, le treillis de construction et le treillis d'ingénierie
structural soudé (TISS) en surpassant les normes et spécifications de I'ASTM, 'AASHTO
et des codes du batiment. Numesh posséde son propre laboratoire de contréle de
qualité. Les procédures et les résultats des tests sont disponibles pour nos clients.

Numesh s'engage a contribuer a I'économie en créant des emplois et en s'approvision-
nant de fournisseurs locaux, ce qui fait de Numesh un partenaire d'affaires trés prisé.

SOLUTIONS EN TREILLIS D'INGENIERIE STRUCTURAUX SOUDES (TISS)

Numesh a développé une expertise pour effectuer la conversion de 'armature
traditionnelle en treillis d'ingénierie structural soudé (TISS), la facon de vous faire éco-
nomiser temps et argent!

Pour la fabrication de produits répétitifs en béton ou pour de grandes dalles de béton,
le treillis d'ingénierie structural soudé (TISS) est votre solution toute indiquée. L'utilisa-
tion du TISS vous permettra d'accélérer la réalisation de vos projets.

LES NOMBREUX AVANTAGES DES TREILLIS
STRUCTURAUX SOUDES (TISS) DANS LES
PRODUITS EN BETON

Voici plusieurs avantages par rapport
a l'utilisation traditionnelle de barres
individuelles d’'armature:

®

Le TISS est fait de fil d'acier de limite élas-

tique jusqu'a 550 MPa comparé a 400 MPa
pour I'armature traditionnelle permettant
de réduire jusqu'a 27 % la quantité d'acier
pour une méme résistance.

Le TISS est facile et rapide a installer, avec
moins de main-d'ceuvre requise que pour
la pose et 'attache de barres individuelles.

Les grosses armatures peuvent étre rem-
placées dans le TISS par de plus petites
tiges rapprochées et soudées offrant un
meilleur contréle de la fissuration et amé-
liorant la qualité du béton.

Le TISS garantit le positionnement dans le
béton tel que requis au dessin. Il permet
une inspection facile et rapide lors du
contrdle de la qualité.

Le TISS peut étre plié et courbé de facon a
répondre aux spécifications de vos projets.

Réalisation rapide des projets, moins de
main-d’ceuvre, moins d'acier, moins de
transport et amélioration de la qualité du
produit en béton.

Une trés bonne solution lorsque la main-
d'ceuvre se fait rare.
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Produits Numesh

BOBINES - FIL POUR MACHINES A CAGES

19 po diam. int. x 36 po diam. ext. x 24 po de haut (standard)

24 po diam. int. x 38 po diam. ext. x 32 po de haut

W1.4a W31 (3,43mm a 15,96 mm)
D2.0 a D31 (4,05 mm a 15,96 mm)

3,500 Ib (standard) jusqu'a 4,500 Ib
e Bobines attachées ou sur dévidoir

FILS REDRESSES ET COUPES

e Grandeurs régulieres: 1/4,5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8 de
pouce

e Autres grandeurs disponibles

e Coupés en longueur

* Attachés en paquets

e Fil déformé

e Fil lisse

TREILLIS POUR TUYAUX DE BETON

2 po C/Cou 3 po C/C I'espacement des fils
48 po a 98 po de largeur / jusqu’a 10,000 Ib

e Fil longitudinal jusqu’a D12

 Fil transversal jusqu'a D8

® Jusqu'a 3 fils convolutés

® Enroulage: régulier ou renversé

TREILLIS D’INGE’NIERIIE
STRUCTURAL SOUDE (TISS)

Feuilles jusqu’a 10 pi de largeur x jusqu’a 39 pi de longueur

Fil lisse ou déformé / Espacements variables /
Roulé ou plié / Fabrication sur mesure

e Min. D2.9(MD18.68)
e Max. D24 a 4 po (MD154.84)
« Comparé a l'armature, le TISS
réduit I'excédent d'acier
o Pliage des feuilles disponible sur demande

TREILLIS DE MINE

* En acier noir ou galvanisé,
rebord sans débordement

e Autres dimensions disponibles

TREILLIS DE CONSTRUCTION

e Disponible en feuilles
et rouleaux, acier noir
ou galvanisé

® Fils calibres standards
10,9,8,6,4,2,0

ECHELLES DE RENFORCEMENT POUR TUNNEL

¢ Echelles droites ou courbes

® Barres droites ou courbes

CHAISES ELEVEES CONTINUES

2 po a 8 po de hauteur x 5 pi de longueur

TREILLIS PLIE OU COURBE

® Grandeurs variables de feuilles et de fils

e Plijusqu'a 180°




Treillis de construction standard

Section d'acier Poids
Désignation Désignation po2/ pilin. Ib /100 pi2 Dimension standard des treillis
impériale métrique mm2/ m lin. kg/ m2 en feuille, en rouleau*
6x6 - 10/10 152x152 - MW 9.1 / MW 9.1 ,029 21 4'x8'+5'x10’
59,9 1,02 rouleau 5'x 150', 6 x 100', 6' x 200’
6x6 -9/9 152x152 - MW 11.1 / MW 11.1 ,035 25 4'x8"+8" x12"'+8"x 20’
74,3 1,22 rouleau 6'x 100'*6' x 200’
6x6 - 8/8 152x152- MW 13.3/ MW 13.3 ,042 30 8'x 20’
88,7 1,46
*+ 6X6-6/6 152x152 - MW 18.7 / MW 18.7 ,059 42 4'x8'5'x10'+8'x12'+8'x16'* 8' x 20’
124,5 2,05 rouleau 6'x 100" *6' x 200" * 5’ x 150'*
* 6x6-4/4 152x152 - MW 25.7 / MW 25.7 ,081 58 8'x12'+8'x 20"
171,5 2,83
6X6 - 2/2 152x152 - MW 34.9 / MW 34.9 110 78 8'x12'+8'x 20"
232,8 3,81
6x6 - 0/0 152x152 - MW 47.6 / MW47.6 ,150 107 8'x12'+8'x20'
3173 5,22
*+ 4x4-6/6 102x102 - MW 18.7 / MW 18.7 ,088 62 8'x12'+8'x20'
186,8 3,02
* 4x4-4/4 102x102 - MW 25.7 / MW 25.7 122 85 8'x12'+8'x20'
2572 4,14
8x8 - D8/D8 203x203 -MD 51.6 / MD 51.6 122 85 8'x14'
257,22 414
12x12 - W3.4/W3.4 305x305 - MW 22.2/ MW 22.2 ,035 25 8'x20'*
73,0 1,22
12x12 - W5.8/W5.8 305x305 - MW 37.4/ MW 37.4 ,059 42 8'x 20’
123,0 2,05
12x12 - W8/W8 305x305 - MW 51.6 / MW 51.6 ,081 58 8'x20'*
170,0 2,83
4x6 - W6.8/W6.1 102x152 - MW 43.9/ MW 39.4 ,204/ 122 121 8'x 14'
Treillis de route 430,1/259,2 59

* SURDEMANDE
+ MODELES DISPONIBLES EN FEUILLE 8'x20' GALVANISEE

SPECIFICATIONS DES TREILLIS METALLIQUES

1. Spécifications relatives aux treillis métalliques au Canada et aux Etats-Unis 2. Identification des modéles de treillis
Désignation: ASTM A1064 (Anciennement: A82; A185; A496; A497) Transversal: espacement  calibre dufil
Titre: Fil d'acier et treillis métalliques soudés lisses et déformés pour le béton / Impériale
, L n 102 152 MD 51.6) 7 (MW 25.8]  mét
CONFIGURATION DES TREILLIS D’INGENIERIE STRUCTURAL SOUDE (TISS) (192) CEY crave
Longitudinal: espacement calibre du fil

Les treillis structuraux soudés sont fabriqués sur mesure. Pour des
espacements variables des fils longitudinaux et transversaux, la dimen-
sion des feuilles peut aller jusqu'a 10" de largeur et 39" de longueur.

Consultez le tableau des TiSS pour les choix des fils en fonction des
sections d'acier et des espacements.

DESIGN DU TREILLIS STRUCTURAL SELON VOS SPECIFICATIONS :
FY =485 MPA (70,000 PSI), FY = 500 MPA (72,500 PSI), FY = 515 MPA (75,000 PSI), FY = 550 MPA (80,000 PSI)

TABLEAU D’EQUIVALENCES DES BARRES D’ARMATURE 10M ET 15M POUR LA FABRICATION DE TREILLIS D'INGENIERIE
STRUCTURAUX SOUDES (TISS), EN FILS D8, D11, D15.5 ET D31.

TREILLIS STRUCTURAUX SOUDES SUR MESURE AVEC DES ESPACEMENTS VARIABLES DANS LES DEUX SENS, EN UTILISANT DU FIL D’ACIER LAMINE A FROID.

Le poids indiqué fait référence a une . . .

direction seulement. Pour obtenir Diamétre Section du Espacement des barres (pouces et mm)

le poids total du treillis métallique, de chaque filen

ajoutez le poids des barres filen mm et mm ca.et 2" 3" 4" 5" 6" 7" 8" 9" 10" 11" 12"

transversales au poids des barres en po. en po. ca

longitudinales. . T 50.8 76.2 101.6 127.0 152.4 177.8 203.2 228.6 254.0 279.4 304.8

Section (mm?/m lin.) D8 ) 1016 677 508 406 339 290 254 226 203 185 169

Poids (kg/m?) 81 mm) 51,6 mm 7,96 5,31 3,98 3,18 2,65 2,27 1,99 1,77 1,59 1,45 1,33

Section (po?/pi lin.) - B 0480 0320 0240 0192 0160 0137 0120 0107 0,096 0,087 0,080

Poids (Ib/100 pi?) a1 1S [99 B[RO 163 109 81,6 65,3 54,4 46,6 40,8 36,3 32,6 29,7 27,2

Section (mm?/m lin.) D11 1397 931 699 559 466 399 349 310 279 254 233

2

Poids (kg/m?) (9,5 mm) 70,9 mm 1094 730 5,47 438 3,65 3,13 2,74 2,43 2,19 1,99 1,82

Section (po?/pi lin.) 0660 0440 0330 0264 0220 0189 0165 0147 0132 0120 0,110

Poids (Ib/100 pi?) /8 po 11 po 224 150 112 89,8 74,8 64,1 56,1 499 44,9 40,8 37,4

Section (mm2/m lin.) D15.5 100 mm? 1969 1312 984 787 656 562 492 437 394 358 328

Poids (kg/m?) UOMmOr;')”S mm 1542 1028 7,71 6,17 514 4,41 3,86 3,43 3,08 2,80 2,57

Section (po?/pi lin.) 0930 0620 0465 0372 0310 0266 0233 0,207 0186 0,169 0,155
7116 0,16 po?

Poids (Ib/100 pi?) e bll® [P 316 211 158 126 105 90,3 79,1 70,3 63,2 57,5 52,7

Section (mm?/m lin.) D31 200 mm? 3937 2625 1969 1575 1312 1125 984 875 787 716 656

Poids (kg/m?) “5Mm°rﬁ)16ro mm 30,84 2056 1542 12,34 1028 881 7,71 6,85 6,17 5,61 5,14

Section (po?/pilin.) = 53 e 3937 2625 1969 1575 1312 1125 984 875 787 716 656

Poids (Ib/100 pi?) [pQ Rl (20 30,84 2056 1542 1234 10,28 8,81 7,71 6,85 6,17 5,61 514




SECTIONS D'ACIER DU

Treillis d’ingénierie structural soudé (TISS)

En bleu, les diametre les plus populaires pour la conception du TISS

UNITES IMPERIALES / UNITES METRIQUES

SECTION - PO2 PAR PIED LINEAIRE / SECTION - MM2 PAR METRE LINEAIRE *CALIBRE DU FIL:
CALIBRE DIAM. | SECTION | MASSE | ESPACEMENT C/C DES FILS (po)
DU FIL* NOMINAL ESPACEMENT C/C DES FILS (mm) La (iéswggation \mpérif\g du;ca\ibre dufil»indique la
section d'acier en centieme de pouce carré.
W/D pouce po2 Ib/pi 2 po 3 po 4 po 6 po 8 po 10po 12 po P
MW/MD mm mm?2 kg/m 51mm 76 mm 102mm 152mm 203m 254m 305m Ex.: pour W8, Section = 0,08 po?
W/D31 0,628 (#5) | 0,310 1,054 1,8 1,24 093 062 0465 0,372 0,310 La désignation métrique du « calibre du fil» indique Ia
MW/MD200 | 1596 (15M) | 200,00 | 1.568 3937 2625 1969 1312 984 787 656 section d'acier en mm.
W/D30 0,618 0,300 1,020 1,80 1,20 090 060 045 0,36 0,30 - bour MWS16. Section - 516 mm:
MW/MD193.5 | 15,70 193,55 | 1,517 3810 2540 1905 1270 953 762 635 <P ' '
W/D28 0,597 0,280 0,952 1,68 112 084 056 042 0,336 0,28 «W» pour un fil lisse ex.: W18
MW/MD180.6 | 15,17 180,64 | 1,416 3556 2371 1778 1185 889 711 593 «D» pour un fll crénelé ex.: D18
«M» pour métrique ex..: MW116.1 ou MD116.1
W/D26 0,575 0,260 0,884 1,56 104 078 052 039 0,312 0,26
MW/MD167.7 | 14,61 167,74 1,315 3302 2201 1651 1101 826 660 550 ,
CALIBRE DES BARRES D’ARMATURE :
W/D24 0,553 0,240 0,816 1,44 09 072 048 036 0,288 0,24
MW/MD154.8 | 14,04 154,84 | 1,214 3048 2032 1524 1016 762 610 508
Grandeurs canadiennes
W/D22 0,529 0,220 0,748 1,32 08 066 044 033 0,264 0,220
MW/MD141.9 | 13,44 141,94 | 1,112 2794 1863 1397 931 699 559 466 10M: A = 100mm? = 0155po?
W/D20 0,505(#4) | 0,200 0,680 1,20 080 060 040 030 0,24 0,20 15M: A = 200mm’ = 031po
MW/MD129.0 | 12,82 129,03 | 1,011 2540 1693 1270 847 635 508 423 10M: A = 300mm - 0465 po’
W/D18 0,479 0,180 0,612 1,08 072 054 036 027 0216 0,18 : - P S
MW/MD116.1 | 12,16 11613 | 0910 2286 1524 1143 762 572 457 38 SM: A 200 mm 0,775 po
. = 2 = 2
W/D16 0,451 0,160 0,544 096 064 048 032 0,24 0,192 0,16 30M: A 700mm 1,085 po
MW/MD103.2 | 11,46 103,23 | 0,809 2032 1355 1016 677 508 406 339 o
Grandeurs américaines
W/D15.5 0,444 0,155 0,527 093 062 0465 031 0,233 0186 0,155 -
MW/MD100 11,28(10M)| 100,00 0,784 1960 1316 980 658 490 394 328 #3: A = 011po® = 71mm’
W/D14 0,422 0,140 0,476 0,84 056 042 028 021 01168 0,14 #4: A = 020po® = 129mm?
MW/MD90.3 | 10,72 90,32 0,708 1778 1185 889 593 445 356 296 #5. A = 031p0® = 199mm
W/D12 0,391 0,120 0,408 072 048 036 024 018 0,144 0,12 #6. A - 044po’ = 284mm?
MW/MD77.4 | 9,93 77,42 0,607 1524 1016 762 508 381 305 254 p— Y Ere—
: = § 0 = mm
W/D11 0,374 (#3) | 0,110 0,374 066 044 033 022 0,165 0132 0,11 P
MW/MD71.0 | 9,51 70,97 0,556 1397 931 699 466 349 279 233 #8: A = 079po’ = 510mm’
W/D10.5 0,366 0,105 0,357 063 042 0,315 021 0,157 0,126 0,105
MW/MD67.7 | 9,29 67,74 0,531 1334 889 667 445 332 267 222
CONVERSION EN TREILLIS:
W/D10 0,357 0,100 0,340 060 040 030 020 0415 012 0,10
MW/MD64.5 | 9,06 64,52 0,506 1270 847 635 423 318 254 212 Armature Fy = 400 MPa
W/D9.5 0348 0095 0323 |057 038 028 019 0142 0114 0,095 Treilis crénelé Fy = 485 MPa, disponible jusqu'a 550
MW/MD61.3 | 8,83 61,29 0,480 1207 804 603 402 301 241 201
W/D9 0,339 0,090 0,306 054 0,36 027 018 0135 0108 0,09 Exemple ;fjduffg? de ‘i section diacier pour une
MW/MD58.1 | 8,60 58,06 0,455 143 762 572 381 286 229 191 b i, cracter darmature en iretlis creneic, b
W/D8.5 0,329 0,085 0,289 051 0,34 0,255 017 0,127 0,102 85 ) , .
MW/MD54.8 | 8,36 54,84 | 0430 1080 720 540 360 269 216 180 mg;‘T:Zfsgru;zg)gg%gﬂ?jgegg dacier de 20%
w/D8 0,319 0,080 0,272 048 032 024 016 012 0,096 0,08 _ . o -
MW/MD51.6 | 811 51,61 0,405 1016 677 508 339 254 203 169 Propriétés mécaniques minimales du treillis
W/D7.5 0,309 0,075 0,255 045 0,30 0225 015 0,112 0,09 0,075 Limite Résistance au
MW/MD48.4 | 7,85 48,39 0,379 953 635 476 318 237 191 159 Résistance | minimale | cisailoment
W/D7 0,299 0,070 0,238 042 028 021 014 0,05 0,084 0,07 heeillis | onarmetion | By P e
MW/MD45.2 | 7,58 4516 0,354 889 593 445 296 222 178 148
Treillis 515 MPa 450 MPa 241 x aire* mm2
W/D6.5 0,288 0,065 0,221 0,39 0,26 0,195 0,13 0,097 0,078 0,065 lisse (75000 psi) | (65000 psi) | = Newtons
MW/MD41.9 | 7,31 41,94 0,329 826 550 413 275 205 165 138 (35 000 xarex
W/D6 0,276 0,060 0,204 036 024 018 012 0,09 0,072 0,06
MW/MD38.7 | 7,02 38,71 0,304 762 508 381 254 191 152 127 Treiliscrénelé | 550MPa | 485MPa | 241 xaire* mm2
défi 6 80 00 0000 =
W/D5.5 0,265 |0,055 |0187 |033 022 0165 011 0,082 0,066 0,055 Frorme | OO B e
MW/MD35.5 | 6,72 35,48 0,278 699 466 349 233 174 140 116 po2 = b force)
W/D5 0,252 0,050 0,170 030 020 015 010 0,075 0,06 0,05 *A ‘ oo p .
MW/MD32.3 | 6,41 32,26 0253 | 635 423 318 212 159 127 106 g S L e pet ot avor
W/D4.5 0,239 0,045 0,153 027 0418 0135 009 0,067 0,054 0,045
MW/MD29.0 | 6,08 29,03 0,228 572 381 286 191 142 14 95,3 FACTEURS DE CONVERSION:
W/D4 (4ga) | 0,226 0,040 0,136 024 016 012 008 006 0,048 0,04 R
MW/MD25.8 | 5,73 25,81 0,203 508 339 254 169 127 102 84,7 po= 2
W/D3.5 0,211 0,035 0,19 021 014 0,05 0,07 0,052 0,042 0,035 1PI703048m
MW/MD22.6 | 536 22,58 0177 445 296 222 148 110 889 741 1po2 = 6452 mm2
w/D3 0,195 0,030 0,102 018 012 009 006 0,045 0,036 0,03 1 po2/pi lin. = 2116,7 mm2/mlin
MW/MD19.2 | 4,96 19,35 0,152 381 254 191 127 953 762 635 B ———
W/D2.9 (6ga) | 0,192 0,029 0,098 0174 0,116 0,087 0,058 0,043 0,035 0,029 P —
MW/MD18.7 | 4.88 18,68 0,146 368 245 184 123 91 74,1 61,4 4530ks
W/D2.5 (7ga) | 0,177 0,025 0,084 015 010 0,075 0,05 0,037 0,03 0,025 1000 psi~ 6,895 MPa
MW/MD159 | 4,50 15,87 0,124 317 212 159 106 783 635 529 (Diam. pouce)? x 2,673 = poids Ib/pi lin
W/D2.1(8ga) | 0,162 0,021 0,070 0,124 0,082 0,062 0,041 0,031 0,025 0,021 A=07854d2
MW/MD13.5 | 4,11 13,30 0,104 262 175 131 87 656 524 436 P ———
W/D1.7 (9ga) | 0,148 0,017 0,059 0,104 0,069 0,052 0,035 0,026 0,021 0,017
MW/MD11.0 3,77 1M14 0,087 219 146 110 73 54,8 43,9 36,6 Important: Numesh ne se tient pas responsable
W/D1.4 (10ga)| 0,135 0,014 0,049 0,086 0,057 0,043 0,029 0,021 0,017 0,014 quant & lutilisation d@(j ’”fo/’m"‘gj/”s et des données
MW/MD9.2 | 3,43 9,23 0,072 182 121 91 61 454 363 303 techniques contenties dans fes tableau.




Chez Numesh
Notre focus: le Client !
Notre force: I'Equipe!

450 663-8700 / 1 800 363-0847
3000 Francis-Hughes, Laval (Québec) H7L 3)5
numesh.com






